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Prazision ++ Innovative Technologie ++ Intelligente Prozesse ++ Neueste Messtechnik ++ Flexibilitdt ++ CAD CAM
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Die HENSCHEL Fertigungstechnik wurde im Jahr 2009 in Heilbad Heiligenstadt gegriindet. Die Griindung geht auf eine Entscheidung der HENSCHEL Antriebstechnik zurlck, die
ehemals ausgelagerte mechanische Fertigung von Komponenten des Getriebebaus wieder zu integrieren. Das ist Ausdruck unserer Unternehmensphilosophie, durch intelligente
Prozesse eine moglichst hohe Eigenfertigungstiefe zu erreichen — unser Bekenntnis zum Fertigungsort Deutschland. Das wir mit dieser Philosophie richtig liegen, bestatigen
unsere Wachstumszahlen unter anderem auch bei der Belegschaft: zurzeit beschéaftigen wir 30 Mitarbeiter, Tendenz steigend.

Mit Investitionen in innovative Zerspanungstechnologie, Werkzeugvoreinstellsysteme, 3-D-Messtechnik und CAD/CAM-Systeme ist die HENSCHEL Fertigungstechnik exzellent
aufgestellt, jede Herausforderung mechanischer Bearbeitung zu I6sen. So individuell ihre Produkte und Herausforderungen sind, so individuell gehen wir auf ihre Aufgabe ein, bis
ins kleinste Detail. Unsere Experten haben in langjahriger Erfahrung das Gefuhl fir héchste Prazision entwickelt.

Unsere Starken:

- Individuelle L6sung kundenspezifischer Bearbeitungsaufgaben

- Vernetzte ERP—CAD—-CAM Systeme fir héchste Effizienz

- Durchgéangige Qualitatssicherung mit modernster Messtechnik, zertifiziert nach 1ISO 9001: 2008

Die HENSCHEL Fertigungstechnik ist spezialisiert auf die hochprazise Bearbeitung von Einzelteilen und Baugruppen aus Guss, Aluminium, Stahl sowie von SchweiBkonstruktio-
nen. Durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad in der Handhabung der Werkstiicke sind neben einer Einzelfertigung mihelos Mittel- und GroBserien realisierbar. Mit unserer
Montageabteilung bieten wir unseren Kunden auf Wunsch komplette Maschinenbaukomponenten und Baugruppen an.

Moderne CNC-gesteuerte Maschinen und Anlagen in Kombination mit neuester Messtechnik gewéhrleisten eine rationelle und kostenglnstige Produktion mit héchsten Qualitats-
standards. Wahrend des kompletten Fertigungsprozesses durchlaufen alle Produkte zahlreiche strenge Prif- und Qualitatsschritte, wodurch die zeichnungsgerechte Lieferung
sichergestellt wird. Damit steht die HENSCHEL Fertigungstechnik fur hochste Anspriche, Prazision und Flexibilitdt in der mechanischen Bearbeitung von Dreh- und Frésteilen.
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SHW Power Speed 5

Die Power Speed 5 demonstriert eindrucksvoll, warum die SHW Werkzeugmaschinen
gerade in der ,Klasse” als marktfihrend gelten.
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Arbeitsbereiche: x=4.000 mm

y =1.600 mm

z=1.300 mm
Aufspannflache: 4.250 x 2.000 mm
Drehtisch: 1.600 mm

360° x +1'

Tischbelastung: max. 6.000 kg
Werkzeuge: 120-fach

Spindelleistung: 41 kW
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Hiiller Hille NBH 800 5X

Verfahrwege: x = 1.400 mm —
y =1.100 mm
z=1.400 mm
Aufspannflache: 630 x 630 mm

Schwenkdrehtisch: 360° x 0,009°
-300° bis 120°

Werkstlick @: Max. 940 mm
Tischbelastung: Max. 1.000 kg
Werkzeugmagazin: 60-fach
Spindelleistung: 54 kW

Werksticksystem: 3 Paletten
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Huller Hille NBH 800

Verfahrwege: ; : 1‘1188 mm ‘\

z=1.400 mm
Aufspannflache: 800 x 800 mm

800 x 1000 mm
Drehtisch: 360° x 0,001°
Werkstlck @: Max. 1.600 mm
Tischbelastung: Max. 2.000 kg
Werkzeugmagazin: 150-fach
Spindelleistung: 54 kW

Werksticksystem: 12 Paletten
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Huller Hille NBH 630

Verfahrwege: x =1.025 mm
y =1.000 mm
z=1.000 mm
Aufspannflache: 630 x 630 mm
630 x 800 mm
Drehtisch: 360° x 0,001°
Werkstlck @: Max.1.150 mm
Tischbelastung: Max.1.200 kg
Werkzeugmagazin: 150-fach

Spindelleistung: 54 kW

Werkstlcksystem: 12 Paletten
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Hessapp DVT 550
Komplettbearbeitung von zwei Werkstiicken hauptzeitparallel

. Verfahrwege: X =460 mm
\ .: z =300 mm
| - ' Werkstiickgewicht: 70 kg
/.-r'. o
. : Drehdurchmesser: 550 mm
R | Werkzeugmagazin: 2x 12-fach
IILI ._ Werkstlickhéhe: Max. 300 mm
L
. -; o 1] Spindelleistung: 80 kW

Werksticksystem: 2x 18 Paletten
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Gildemeister CTX beta 1250 TC

6-Seiten-Komplettbearbeitung, Integration von Dreh-/ Frastechnologie
mit 2 Drehspindeln und einer Frasspindel als B-Achse

Antriebsleistungen: Hauptspindel 45 kW [~
Gegenspindel 35 kW
B-Achse 23 kW

Bearbeitungs @: Max. 400 mm

Bearbeitungslénge: Max. 1.250 mm

Werkstuckgewicht: Max. 650 kg

Werkzeugmagazin: 24-fach
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Zeiss ACCURA Il CNC-Koordinaten—-Messmaschine

Verfahrwege: x =4.200 mm
y =2.000 mm
z=1.600 mm

Tischbelastung: Max. 6.000 kg

Software: Calypso-Vollversion
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AnreiBen mit Hohen-AnreiBer

Ob Rohteilkontrolle oder fertigungsbegleitendes Messen:
mit dem Messarm FARO-Platinum kein Problem

Bei Fertigungsbeginn Kontrolle der
Messmittel, hier mit einem L&ngen-
prufgerat der Firma TESA

Fertigungsparalleles Messen mit
dem Zeiss Scan Max ist bei uns
selbstverstandlich




Bedarfsbearbeitung und Montage HENSCHEL Fertigungstechnik g*\',:ﬁ

Konventionelles Drehen, Frasen und Schleifen gehéren ebenso wie Schweien,
Bohren und Séagen zu unserem Dienstleistungsspektrum.

Die Montage von Getrieben und komplexen Maschinenbaugruppen bietet unseren
Kunden einen besonderen Mehrwert.

Raboma mit Schwenktisch
BearbeitungsmaBe:
2.000 mm x 1.000 mm x 1.500 mm

Jaespa Bandsadge Comfort-420A
BearbeitungsmafBe: 600 mm x 420 mm
Durchmesser: 420 mm
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Werkzeugvoreinstellung mit dem Zoller Venturium:

Werkzeugléngen bis 1.000 mm und Durchmesser bis 500 mm sind ebenso
selbstverstandlich wie das Einschrumpfen der Werkzeuge am Power Clamp
der Firma Haimer.

Durch unser groBes Sortiment an gedampften Spindelwerkzeugen sind wir
Ihr Spezialist fir hochgenaue lange Passungen.

Wir setzen ausgewahlte Winkelkdpfe namhafter Lieferanten ein. Dadurch
bleiben auch bei den unterschiedlichsten Bearbeitungsanforderungen keine
Woinsche offen.
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In der gesamten Wertschépfungskette nutzen wir das CAM-System Edgecam. Durch den
Einsatz dieser marktfihrenden Software erreichen wir einen technologischen Wettbe-
werbsvorsprung. Die Vorteile liegen auf der Hand: Héchste Produktivitat, innovative
Bearbeitungsstrategien, Nutzung aller Schnittstellen von der Konstruktion bis zum fertigen
Produkt. Und das bei héchster Qualitat.
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Zertifizierte Qualitat ist fir uns
Anspruch und Selbstverstandlichkeit

So individuell wie ihre Anforderungen - Mehr als 30 Mitarbeiter gehéren zum Team der HENSCHEL Fertigungstechnik.
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HENSCHEL Fertigungstechnik GmbH
Albert-Einstein-Strasse 1

D-37308 Heilbad Heiligenstadt

Telefon: +49 3606 60736-0

Fax: +49 3606 60736-29

E-Mail: fertigungstechnik@henschel.de
www.henschel.de
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